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Loctite er et av verdens ledende varemerke. I industrien er Loctitet et 
velkjent, men Loctite tilbyr også et bredt sortiment til forbrukermarkedet 
med et komplett sortiment innen superlim og epoxylim. Det dekker alle 
behov for øyeblikkelig liming av alle materialer, eks. plast, gummi, tre, 
metall og glass. Loctites brukervennlige produkter i smarte forpakninger 
bidrar til at det går raskt og enkelt å reparerer i steder for å kaste og kjøpe 
nytt. Loctite: If you Care – You Repair. 

Innen merkevare Pattex finnes det lim til ulike bruksområder - enten du 
trenger å sette opp en hylle, reparere en stol, møbeltrekk eller lime en 
løs planke i gulvet så fins det et Pattexlim som passer perfekt. Pattex 
sortimentet gjør at alle kan finne et lim til sine behov og bli en håndverker 
på hjemmebane! 
Pattex sortimentet består også av tapetlim i konsentratform - små 
forpakninger som er enkle å frakte hjem, og praktiske og enkle å bruke. 
Siste nytt i Pattex sortimentet er de nye antimugg silikoner som gir 5 års 
garanti mot mugg og sopp. 

Pritt tilbyr produkter til å bruk hjemme, på skolen og kontoret, eks. hobbylim, 
korrigerings verktøy og produkter for fiksering. 1969 oppfant Henkel 
verdens første limstift. Forbrukerne fikk endelig  en ren og enkel måte å 
lime på! Pritt limstiften finnes nå i flere varianter og Pritt fornyer stadig sine 
produkter for å gjøre de bedre og mer miljøvennlige. Pritt kan nå tilby en 
rekke mer miljøvennlige lim og korrektur produkter.  

Plastic Padding er et kjent merkevarenavn som tilbyr sparkel, silikon, 
marine- og rustbeskyttelsesprodukter både til gjør-det-selv og profesjonelle.

4
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20

25

Rubson Fukt- og luktslukere for et hjem uten fuktighet og vond lukt. Smarte 
beholdere og innovative og supereffektive tabletter som absorberer 
overflødig fuktighet og vond lukt. Perfekt til bruk i alle hjem, på hytta, i båten 
og i campingvognen etc. 

32

Nitromors malings- og lakkfjerner. Effektivt produkt som er enkelt å bruke, 
en gel som ikke drypper, enkelt å fjerne lakk og maling også på loddrette 
flater uten å søle. Inneholder ikke diklormetan. 

34Sista er et merke med produkter for profesjonell liming og tetting. Serien 
omfatter akrylfug, silikon og fugeskum.

37

Tangit tilbyr et bredt spekter av lim og rengjøringsmidler for rørsystemer 
og profesjonelle løsninger for gjengetetting og installasjon av rør. Brukes 
innen VVS og industri. 38
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IF YOU CARE 
- YOU REPAIR

Power Epoxy
Universal 25ml

Power Glue
Repair Extreme

Super Glue
Precision 5g
Power Easy
Flex Gel

www.loctitelim.no
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Best Pritt Stick Ever!

*Fakta:
Takket være Henkels patenterte 
limmasse, med 90% fornybare 
ingredienser, sparer vi årlig  
385 tonn Olje

➟ mer enn 1 tonn per dag!

Ansvar for NATUREN:
•		Henkels	patenterte	limmasse	
	 	-	90%	fornybare	ingredienser*

•		Uten	løsemidler

NY Limstift:
•		3	ganger	sterkere	en	andre	limstifter
•		Fester	umiddelbart
•		Glir	bedre,	færre	klumper
•		Lang	levetid	på	grunn	av	lufttett	kork
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GENERELLE LEVERINGSBETINGELSER
HENKEL NORDEN AB OG HENKEL ADHESIVE TECHNOLOGIES NORDEN AB (Henkel)

DIVISION ADHESIVE TECHNOLOGIES 

1. Bruksområde
Henkels generelle leveringsbetingelsene gjelder alle produkter, råd, instruksjoner og andre tjenester produsert eller gitt 
av Henkel til kunder, med mindre det er inngått en skriftlig avtale om noe annet.

2. Prisendringer 
Henkels priser på leverte produkter baserer seg på dagens valutakurser, prisen på råmaterialer, toll- og fraktavgifter, 
energikostnader og andre utgifter som gjelder på kontraktdatoen. Hvis det, etter kontraktdato, men før den faktiske 
leveringsdato, oppstår endringer i valutakurser (i hvis tilfeller skal man bruke Norges Banks kjøpskurs for den respektive 
valuta) eller i noen av de ovennevnte utgifter, som individuelt eller kollektivet øker Henkels kostnader med minimum 
5 %, forbeholder Henkel seg retten til å øyeblikkelig implementere en tilsvarende proporsjonert økning av prisen på 
produktet som kunden har bestilt. 

3. Garanti
Henkel er ansvarlig for feil og mangler på de leverte produkter dersom slike feil og mangler umiddelbart etter at det er 
oppdaget rapporteres skriftlig, og i alle tilfeller før utløp av det gjeldende produktets holdbarhet, det vil si ikke senere 
enn ”bør brukes innen”-datoen som hentes fra det enkelte produktets partinummer. Garantiperioden for produkter er 
effektive i et (1) år fra leveringsdato. 
Henkels ansvar under disse generelle betingelsene dekker under ingen omstendigheter feil eller skader som er forårsaket 
av kundens egne handlinger, forsømmelse, uaktsomhet eller mislykkethet i å rette seg etter Henkels spesifikasjoner eller 
andre skriftlige instruksjoner.

4. Ansvarsbegrensninger 
Med unntak av produktansvaret i klausul 5 nedenfor, er Henkels eneste ansvar under garantiperioden å gi kunden nytt 
gratis produkt omkostningsfritt. Henkels ansvar for sen levering, eller feil på leverte produkter, eller feil eller mangler i 
tekniske instruksjoner, inkluderer ikke under noen omstendighet en forpliktelse til å kompensere kunden for direkte eller 
indirekte tap eller skade (unntatt som oppgitt i klausul 5), eller for kompensasjon til en tredjepart. 

Henkel frasier seg alt ansvar som oppstår av eller i forbindelse med råd eller instruksjoner gitt av Henkel angående 
bruken av produkter hos sluttbruker. Sluttbrukeren alene bærer det profesjonelle ansvaret for vurdering og valg av 
produkter til hans/hennes bruk.

5. Produktansvar. 
Under garantiperioden, oppgitt i klausul 3 ovenfor, er Henkel ansvarlig for skade på kundens annen eiendom 
(produktansvar) dersom skaden skyldes forsømmelse fra Henkels side og, i slike tilfeller, kun i den grad det dekkes 
av Henkels ansvarsforsikring. Skaden må rapporteres til Henkel umiddelbart etter at den er oppdaget. Henkels ansvar 
begrenses til kostnader for behandling av skadet eiendom (f.eks. kostnader for reparasjon og/eller destruksjon av skadet 
eiendom og kostnader på materialer og arbeid i denne forbindelse).

6. Force Majeure
 I tilfeller hvor leveringen forhindres på grunn av omstendigheter utenfor Henkels kontroll, som f.eks. brann, krig, 
mobilisering, beslagleggelse, arrestasjon, handels- eller valutarestriksjoner, sivil uro, transportmangel, generell 
materialmangel, restriksjoner på strømforbruk, arbeidskonflikter eller skader eller forsinkelser fra underleverandører, 
kan Henkel utsette leveringsdatoen og – dersom forhindringen vedvarer i mer enn tre måneder – annullere salget og 
kjøpet. Henkel skal ikke holdes ansvarlig for noen forsinkelser eller skader forårsaket av force majeure-omstendigheter.

7. Forbrukersalg 
Dersom disse generelle betingelsene ikke retter seg etter lokale forbrukerrettigheter og –lover, vinner loven over en slik 
betingelse.

8. Regjerende lover og tvister Svenske lover om materialer, med unntak av bestemmelsene om lovvalg, skal styre det 
kontraktsmessige forholdet mellom Henkel og kunden. FN-konvensjonen om kontrakter for internasjonalt salg av varer 
gjelder ikke.  Alle saker mellom Henkel og kunden skal i første omgang foregå i Stockholm tingrett.
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